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Especificacdo Técnica
COLA DE PARA-BRISA MASTIFLEX

DADOS TECNICOS CARACTERISTICAS GERAIS
Armazenagem 9 m_e(sjes em local seco, fresco e Cola a base de poliuretano hibrido monocomponente,
arejaco. cargas minerais, pigmentos organicos, plastificantes e

Alongamento na
ruptura

C indicado para diversas aplicagbes de colagem e
or reto. B
vedacdo. A cura ocorre ao entrar em contato com a
Consisténcia Pastoso tixotrépico. . n
Densidad umidade do ar, formando um elasttmero de alta
ensidade
145401 s C oA A . - i
(antes da cura) ,45+0,1g/cm rets,lstenma.mecanlca e as intempéries. A Colg de Para
brisa Mastiflex atende aos padrbes de qualidade das
industrias automotiva, naval, de blindagem, entre

Resisténcia a tragdo 3,0 N/mma2, outras.

Tempo de formagao da

> 200 %. aditivos. Produto de secagem rapida e alta viscosidade,

Dureza Shore A 45+ 5 SHA.

25 a 60 minutos.

pelicula EMBALAGEM
Velocidade de cura 2 a 4 mm/24horas. Saché 400mL Saché 810g
Tubo 400g.

INDICAGOES

O produto Para-brisa Mastiflex € uma cola para fixagdo de vidros automotivos serigrafados, escotilhas navais,
jungdes e frestas que exigem alta adesdo e coesdo. Possui excelente adesdo a uma grande variedade de
substratos, tais como acgo, vidro, aluminio e ago galvanizado, entre outros. A cola é indicada apenas para usuarios
profissionais experientes.

MODO DE USAR
As superficies devem ser limpas com alcool isopropilico, garantindo que ndo haja vestigios de graxa, 6leo, poeira
ou outros contaminantes. O adesivo deve ser aplicado com pistola manual ou pneumatica sobre o vidro serigrafado
ou em outros substratos.

A aplicagdo do adesivo e a fixagdo do substrato devem ocorrer em até 15 minutos apds o inicio da aplicagao.
Nunca una as partes caso o adesivo ja tenha desenvolvido uma pelicula. Para melhor adesdo na flange da
carroceria, mantenha uma camada de aproximadamente 2 mm do adesivo original, removendo as partes soltas.
Caso a pintura original tenha sido danificada ou reparada, a superficie deve estar limpa e seca. Para assegurar
uma espessura uniforme da linha de colagem, o adesivo deve ser aplicado em forma de cordao triangular
(conforme Figura 1).
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Figura 1

NOTAS

Reservamos o direito de, a qualquer momento, modificar ou atualizar a especificagdo técnica sem aviso prévio em qualquer momento. Os usuarios deverdo sempre consultar a verséo
mais recente da especificagdo técnica do produto. As informagdes e as recomendagdes relativas a aplicagao e a utilizagéo final dos produtos MASTIFLEX®, s&o fornecidas com boa fé e
transparéncia, baseadas em nosso conhecimento e experiéncia dos nossos produtos, quando devidamente armanezados, manuseados e aplicados em condigdes normais conforme
recomendagdes da MASTIFLEX®. Sabemos que na pratica, as diferengas entre materiais, substratos, superficieis e condigdes sdo imensuraveis, que nenhuma garantia com respeito a
comercializagdo ou adaptagdo para em uso particular, nem qualquer obrigagcdo surgida de qualquer relacionamento, pode ser inferida vinda desta informagdo, ou qualquer outra
recomendagdo por escrito, ou ainda qualquer orientagéo oferecida.

Para maiores informagdes de seguranga, descarte, manuseio e armazenagem, consulte a FDS (Ficha com Dados de Seguranga). No ambiente de trabalho cabe a empresa promover o

treinamento aos seus colaboradores sobre manuseio e riscos relacionados a exposigdo ao produto quimico. Antes de utilizar o produto, o usuario deve realizar testes preliminares para

garantir que o produto seja adequado para a aplicagéo e fins pretendidos. fm!’%\
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